ООО ТЕПЛОПРИБОР

Генеральный директор

_________Акимкин К.А.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Приобретение токарного станка с ЧПУ с целью обновления производственной базы 
ООО "Теплоприбор".
2. Требование к Поставщикам и Производителям: 

· Копия дилерского договора Поставщика с Производителем;

· Сертификат соответствия Оборудования, поставляемый вместе со станком;

· В предложении должен быть указан габаритный план расположения Оборудования с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением.
3. Требования к исполнению оборудования

- Только новое! Не восстановленное!

- Серийное производство данной модели c подтверждением от завода-изготовителя;
- Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка, а также на части станка, поставляемые субпоставщиками, на русском языке. Каталог деталей и сборочных единиц, принципиальные электрические схемы.
Ссылки в документации на конкретную торговую марку Товара, производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Допускается представить эквивалент товара при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны и соответствуют всем техническим и нормативным требованиям, установленным настоящим ТЗ.
	Технические характеристики

	Электропитание

	Общая потребляемая мощность
	15-25 кВт 380 В ~50 Гц

	Мощность двигателя шпинделя
	11 / 15 кВт

	Система управления

	Система ЧПУ
	Fanuc 0i TF Plus

	Опциональные системы ЧПУ
	Siemens 828D / GSK 988TA

	Станочные данные

	Максимальный диаметр обработки
	350-440 мм

	Максимальный диаметр обработки над станиной
	250-300 мм

	Максимальный диаметр обработки над суппортом
	220-260 мм

	Межцентровое расстояние
	350-500 мм

	Тип направляющих
	качения

	Угол наклона станины
	45°

	Шпиндель

	Число оборотов шпинделя
	45 - 4500 об/мин

	Проходное отверстие шпинделя
	55-62 мм

	Максимальный диаметр обрабатываемого прутка
	51 мм

	Токарный патрон
	200-250 мм

	Фланец шпинделя
	А2-5-А2-6

	Диаметр шпинделя в передней опоре
	100 мм

	Крутящий момент шпинделя
	98 / 130 Нм


	Перемещения и подачи

	Перемещение по оси Х
	150-165 мм

	Перемещение по оси Z
	450-500 мм

	Скорость рабочей подачи по оси Х
	10 000-15 000 мм/мин

	Скорость рабочей подачи по оси Z
	10 000-15 000  мм/мин

	Скорость быстрого хода по оси Х
	15 000-20 000 мм/мин

	Скорость быстрого хода по оси Z
	20 000-24 000 мм/мин

	Диаметр / шаг ШВП по оси Х
	28 / 8 мм

	Диаметр / шаг ШВП по оси Z
	36 / 12 мм

	Точность

	Повторяемость
	± 0,002 мм

	Позиционирование
	± 0,004 мм

	Сменщик инструмента

	Тип сменщика инструмента
	гидравлический

	Количество инструмента
	8 (опция: 12)

	Максимальный размер державки резца
	25 х 25 мм

	Время смены инструмента (соседний / противоположный)
	0,45 / 1,2 с

	Точность позиционирования сменщика инструмента
	0,008 мм

	Задняя бабка

	Конус пиноли задней бабки
	МК4

	Диаметр пиноли задней бабки
	80-100 мм

	Ход пиноли задней бабки
	100-130 мм

	Ход задней бабки
	400-460 мм

	Габаритные размеры

	Емкость бака СОЖ
	150-200 литров

	Емкость гидростанции
	45-55 литров

	Габаритные размеры (Д х Ш х В, задний отвод стружки)
	2500 (2945) x 2000 (2690) x 1800 (2000) мм

	Масса станка
	3500-6000 кг


4. Общие требования к приобретаемому оборудованию
a. Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

b. Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

c. Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.
Параметры электрического тока:

380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц
Требования к условиям эксплуатации:
- Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.

Требования к смазочным материалам:

- В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

5. Требования к предложению.

a. В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
b. В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара. 
6. Требования к Поставщику.

a. Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

7. Приемка оборудования.

a. При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

b. Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
8. Гарантийное и послегарантийное обслуживание.

a. Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 12 месяцев при 2-х сменном режиме работе, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования, и быть не менее гарантийного срока предоставляемого производителем оборудования. 

b. Поставщик с поставкой станка должен предоставить гарантию производителя на все оборудование, входящее в состав поставки.

c. Если Товар в течение гарантийного периода окажется некачественным или не соответствующим условиям договора, то Продавец обязан по первому требованию Покупателя безвозмездно устранить недостатки в согласованный сторонами срок после письменного извещения Продавца Покупателем или поставить новый Товар взамен некачественного, если после минимум двух попыток устранения недостатков их устранить не удалось. Согласованный сторонами срок ремонта Оборудования в любом случае не может превышать 30 (Тридцать) дней с даты письменного извещения Поставщика Заказчиком о несоответствии товара условиям договора о качестве. В случае возникновения необходимости замены Оборудования, срок замены согласуется сторонами дополнительно.

9. Сроки поставки:
Оборудование должно быть поставлено Заказчику в течение не более 120 календарных дней с даты заключения Договора.
10. Порядок формирования цены

Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение шеф-монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.
11. Требования к упаковке оборудования
Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

12. Место поставки продукции
Место поставки товара: Рязань, ул. Куйбышевское шоссе, д.14а.
         Главный инженер _______________ А.В. Бурмистров 

Главный механик ______________ О.В. Иванов 
   Главный технолог ______________ Н.А. Иванова 
                                              Директор по производству __________ В.А. Конобеев 
                                              Начальник МП _____________ А.Д. Гудырева 

